Hva betyr fargene
pa flasken?

| gassens fargemerkingssystem er det egenskapene og ikke gassinnholdet som
styrer fargemerkingen. Dette innebaerer at gassinnholdet med sikkerhet kan leses
av pa flaskeetiketten og ikke av fargemerkingen. Unntaket er noen gasstyper som
ogsa i fremtiden kommer til & fargemerkes etter gassflaskens innhold.
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FOLGENDE FARGER GJELDER GENERELT FOR GASSFLASKER:

'INDUSTRIGASSER "m » ARCAL

ACETYLEN e LASAL

SMARTOP™

FREMTIDENS FLASKEVENTIL.
STANDARD FRA AIR LIQUIDE.

SMARTOP har innholdsmaler som viser flaskeinnholdet selv nar
flasken er stengt. On/off-spaken gjor det lett & pne og stenge
gasstilfarselen. Innebygget trykkregulering gir okt sikkerhet.

ALTOP™

FLASKE MED INTEGRERT REGULATOR.

ALTOP leveres alltid med integrert regulator i den ergonomisk
utformede beskyttelsestoppen. Et innholdsmanometer viser flaske-
innholdet selv nér flasken er stengt og den praktiske on/off-spaken
sikrer at du er hurtig i gang.

AlLbee™

SMARTE GASSFLASKER SOM FORENKLER
JOBBEN DIN.
AlLbee er den moderne kjgpeflasken som

har gjort suksess blant sveisere, handverkere,
landbrukere og hobbysveisere, som vil ha en
smidig gassflaske med stor kapasitet. ALbee
hjelper deg a spare bade tid og penger og gjor
jobben din sikrere og mer fleksibel.

AlLbee flaskene kommer i 11L og 5L:

Albee O, Oksygen  Albee Flame Acetylen
AlLbee Weld Argon  ALbee Weld Argon/Mix
AlLbee Cool Nitrogen Albee Fly Helium

www.albee.no

wwwyibeeclub.com

@ AirLiquide
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ARCAL PRIME
Argon > 99,998%
EN ISO 14175-11-Ar

Bruksomrade: Beskyttelsesgass for TIG- og plasmasveising
samt bakgass til alle materialer. MIG-sveising av aluminium- og

kobberlegeringer.

SMARTOP-tilkobling: W 24,32 x 1/14” hgyre utvendig, DIN 10.

ALTOP-tilkobling: Hurtigkobling.

ARCAL10

Ar+2,4% H,

EN ISO 14175-R1-ArH-2,4
Bruksomrade:
Beskyttelsesgass for TIG- og
plasmasveising av austenittisk
rustbestandig stal. Hydrogen-
innholdet forbedrer overflatefinish,
inntrengning og sveisehastighet.
Ventiltilkobling:

21,8 x 1/14” venstre utvendig, DIN 1.

LASAL 1

Nitrogen, N, > 99,999%

EN ISO 14175-N1
Bruksomrade:

Sammen med Lasal 2 og 4
benyttes Lasal 1 til blanding av
lasergass pa forbruksstedet.
Spesielt lavt innhold av urenheter.
Ventiltilkobling:

W 24,32 x 1/14” hayre utvendig,
DIN 10.

OKSYGEN

0, >99,5%

EN ISO 14175-0O1
Bruksomrade:

Til sveising, lodding, flamme-
skjeering, metallurgisk og kjemisk
industri samt varmebehandling.
SMARTOP-tilkobling:

W 21,8 x 1/14” hgyre utvending,
DIN 6.

ALTOP-tilkobling:
Skrutilkobling.

ARCAL 15

Ar+5% H,

EN ISO 14175-R1-ArH-5
Bruksomrade:
Beskyttelsesgass for TIG- og
plasmaskjeering av austenittisk
rustbestandig stal. Hydrogen-
inneholdet forbedrer overflatefinish,
inntrengning og sveisehastighet.
Ventiltilkobling:

21,8 x 1/14” venstre utvendig, DIN 1.
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LASAL 2

Karbondioksid, CO, > 99,995%
EN ISO 14175-C1
Bruksomrade:

Sammen med Lasal 1 og 4
benyttes Lasal 2 til blanding av
lasergass pa forbruksstedet.
Spesielt lavt innhold av urenheter.
Ventiltilkobling:

W 21,8 x 1/14” hgyre utvendig,
DIN 6.

HELIUM HG

He > 99,996%

EN ISO 14175-12
Bruksomrade:
Beskyttelsesgass for spesielle
TIG- og MIG-sveisetilkoblinger
av for eksempel aluminium

og kobber.

Ventiltilkobling:

W 24,32 x 1/14” hgyre utvendig,
DIN 10.

ARCAL CHROME

Ar + 2% CO,
EN ISO 14175-M12-ArC-2

Bruksomrade: Allsidig beskyttelsesgass for MAG-sveising av

rustbestandig stal.

SMARTOP-tilkobling: W 24,32 x 1/14” hgyre utvendig, DIN 10.

ALTOP-tilkobling: Hurtigkobling.

ARCAL 32/33
Argon/Heliumblanding.

EN ISO 14175-13
Bruksomrade:
Beskyttelsesgass for TIG-sveising
av alle metaller og MIG-sveising
av aluminium, kobber og lege-
ringer av disse. Heliuminnholdet
forbedrer inntrengning og sveise-
hastighet.
SMARTOP-tilkobling:

W 24,32 x 1/14” heyre utvendig,
DIN 10.

LASALA4

Helium, He > 99,996 %
EN ISO 14175-12
Bruksomrade:

Sammen med Lasal 1 og 2
benyttes Lasal 4 til blanding av
lasergass pa forbruksstedet.
Spesielt lavt innhold av urenheter.
Ventiltilkobling:

W 24,32 x 1/14” hayre utvendig,
DIN 10.

HYDROGEN

H, > 99,9%

Bruksomrade:

Som reduksjonsgass i kjiemisk
industri, reduksjonsgass til
metaller, som brenngass og til
generatorkjoling.
Ventiltilkobling:

W 21,8 x 1/14” venstre utvendig,
DIN 1.

ARCAL 35
Argon/Heliumblanding.

EN ISO 14175-13
Bruksomrade:
Beskyttelsesgass for TIG-sveising
av alle metaller og MIG-sveising
av aluminium, kobber og lege-
ringer av disse. Heliuminnholdet
forbedrer inntrengning og sveise-
hastighet.
SMARTOP-tilkobling:

W 24,32 x 1/14” heyre utvendig,
DIN 10.

LASAL 2001

Nitrogen, N, > 99,999%

EN ISO 14175-N1
Bruksomrade:

Skjeeregass til laserskjeering av
blant annet rustbestandig stal.
Ventiltilkobling:

W 24,32 x 1/14” heyre utvendig,
DIN 10.

KARBONDIOKSID
CO,>99,7%

EN ISO 14175-C1
Bruksomrade:

Kjemisk syntese, kryogen
veeske til frysing, inaktiv atmos-
faere, beskyttelsesatmosfaere
(sveising etc) og pH-regulering.
Ventiltilkobling:

W 21,8 x 1/14” heyre utvendig,
DIN 6.

ARCAL SPEED

Ar + 8% CO,

EN ISO 14175-M20-ArC-8

Bruksomrade: Beskyttelsesgass for MAG-sveising av ulegert/
lavlegert stél. Gir en god finish og lite sveisesprut.
SMARTOP-tilkobling: W 24,32 x 1/14” hoyre utvendig, DIN 10.
ALTOP-tilkobling: Hurtigkobling.

ARCAL 37 ARCAL N2-2
Argon/Heliumblanding. Ar+2% N,

EN ISO 14175-I13 EN ISO 14175-N2-ArN-2
Bruksomrade: Bruksomrade:

Beskyttelsesgass for TIG-sveising
av alle metaller og MIG-sveising
av aluminium, kobber og
legeringer av disse. Helium-
innholdet forbedrer inntreng-
ning og sveisehastighet.
SMARTOP-tilkobling:

W 24,32 x 1/14” heyre utvendig,

Beskyttelsesgass for TIG- og
plasmasveising av duplex og
superduplex rustbestandige
stal. TIG-sveising av nitrogen-
legerte rustbestandige stél og
TIG-sveising av austenittiske
rustbestandige stal.
Ventiltilkobling:

DIN 10. W 24,32 x 1/14” hgyre utvendig,
DIN 10.
I g
LASAL 2003 OVRIGE LASAL-
Oksygen, O, > 99,95%
EN ISO 14175-01 Ek:é%DINt%E/ﬁ o
Bruksomrade: bandi e (evt. o 018"
Skjeeregass til laserskjaering an mger).o
Bruksomrade:
av blant annet ulegert- og L til karbondioksid
lavlegert stal for & oppna hay Iaasierrgass Il karbondioksid-

skjeerehastighet.
Ventiltilkobling:

W 21,8 x 1/14” hgyre utvendig,
DIN 6.

Ventiltilkobling:

DIN 10, eventuelt DIN 1.
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Nitrogen NOXAL40G7
N, > 99,8% Ar + 7% H,

EN ISO 14175-N1 EN ISO 14175-R1-ArH-7
Bruksomrade: Ar +35% H,

Beskyttelsesgass ved varmebehandling
av metaller og i kiemisk industri, samt til
skylling av tanker og rerledninger mot
brann og eksplosjonsfare. Brukes ogsa
til trykkproving.

Ventiltilkobling:

W 24,32 x 1/14” heyre utvending, DIN 10. DIN 1.

EN ISO 14175-R2-ArH-35
Bruksomrade:
Plasmaskjaering for & fa hay
energitetthet i plasmabuen.
Ventiltilkobling:

W 24,32 x 1/14” heyre utvendig,

ARCAL FORCE
Ar + 18% CO,
EN ISO 14175-M21-ArC-18

Bruksomrade: Den allsidige beskyttelsesgassen for MAG-
sveising av ulegerte/lavlegerte materialer. Passer ogsa til

rustbestandige rertader.

SMARTOP-tilkobling: W 24,32 x 1/14” hoyre utvendig, DIN 10.

ALTOP-tilkobling: Hurtigkobling.

ARCAL N5-5

N, +5% H,

EN ISO 14175-N5-NH-5
Bruksomrade:
Rotsidebeskyttelse i forbindelse
med TIG- og plasmasveising av
austenittiske rustbestandige stal.
Plasmaskjaering og lekkasje-
sokning.

Ventiltilkobling:

W 24,32 x 1/14” hgyre utvendig,
DIN 10.

ARCAL 121,124,129

Ar +18% He + 1% CO,

EN ISO 14175-M12-ArHeC-18/1
Ar +30% He + 0,5% CO,

EN ISO 14175-M12-ArHeC-30/0,5

Ar +5% He + 1,8% CO, + 1,7% N,

EN ISO 14175-ZArHeCN-5/1.8/1.7
Bruksomrade:

MAG-sveising av all rustbestandig
stal. MAG-sveising av blandinger
mellom ulegert/lavlegert og

rustbestandig stal. Flerstrengs MAG-

sveising i rustbestandig stal.
SMARTOP-tilkobling:

W 24,32 x 1/14” hoyre utvendig,
DIN 10.

ACETYLEN

Acetylen, C,H,.

Bruksomrade:

Brenngass til flammeskjeering av
stal, autogensveising, hard- og
bletlodding samt flammerensing og
flammeretting.
SMARTOP-tilkobling:

R 3” x 1/14” heyre innvendig.
ALTOP-tilkobling: Skrutilkobling,
G 3/8”venstre utvendig.

FORMIERGASS

N, + 10% H,

FLAMAL 29

Propylen > 94%

FLAMAL er Air Liquides gasser
til brenngassapplikasjoner.
Bruksomrade:
Flammeskjaering, forvarming,
lodding og flammerensing.
Ventiltilkobling:

G 5/8” venstre innvendig.

ARGONOX

Ar +200 ppm O,

EN ISO 14175-11-Ar
Bruksomrade:

Laget spesielt for TIG- og
MIG-sveising av aluminium.
Gir en stabil lysbue.
Ventiltilkobling:

W 24,32 x 1/14”, utvendig
hayre, DIN 10.

W 21,8 x 1/14” venstre utvendig,

EN ISO 14175-N5-NH-10
Bruksomrade:

Bakgass i forbindelse med
sveising av rustbestandig stal.
Ventiltilkobling:

W 21,8 x 1/14” venstre utvendig,
DIN 1.

ALTOP-tilkobling:
Skrukobling venstre utvendig
3/8”.

CARGAL 4/TERAL 22 Savner du noen
Ar + 8% 02

EN ISO 14175-M22-ArO-8 gasser, kontakt
Ar+ 3% He + 3% 02 + 2% CO2 H H H

EN ISO 14175-M14-ArHeOC-3/3/2 Alr qul"de
Bruksomrade:

Beskyttelsesgass til MAG-sveising av TeI 32 27 41 40

ulegerte og lavlegerte stal.

Brukes nar det er behov for hoyere
sveisehastighet.

Ventiltilkobling:

G 5/8” hgyre innvendig, DIN 13.

W 24,32 x 1/14” heyre utvendig, DIN 10.
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